
Аппарат высокого давления  Е3517 

Аппарат высокого давления  Е3517 с электродвигателем 11 кВт, рабочим давлением 350 бар с 
потоком воды 17 л/мин (1020 л/час),  обеспечивает эффективное качество очистки любых 
поверхностей и труб. Оснащен высококачественным итальянским насосом высокого давления 
компании UDOR, что обеспечивает превосходную надежность и производительность. 

Рабочее давление, макс 350 бар 

Поток воды 17 л/мин 

Насос ВД Трехплунжерный насос высокого давления с 
керамическими плунжерами 

Двигатель Электродвигатель 380 В, 50 Гц, IP54 

Мощность 11 кВт 

Подача воды макс. до 60° С, рекоменд. мин. 1,5 бар - макс. 6 бар 

Число оборотов двигателя/насоса 1450 об/мин 

Выход ВД Штуцер М22х1,5 

Регулировка давления Плавная, система By-Pass 

Исполнение Тележка на 4-четырех пневмошинах 

Вес 124 кг 

Габариты (ДхШхВ) 1080х630х640 мм 

Комплектация: тележка на 4-х пневмоколесах, насос ВД 350 бар при 17 л/мин, 
электродвигатель 11 кВт, 380 В, 50 Гц, соединение с насосом - упругая муфта, регулятор 
давления By-Pass, манометр 0 - 1000 бар нерж., пускатель с защитой от перегрева, фильтр 
очистки воды 50 мкн, выход М22х1,5, шланг высокого давления 8 мм - 15 м арт. 2SN-15-8-5/16-
350, пистолет арт. 202605505, копье 800 мм арт. 511401, улучшенная форсунка 15 град. арт. 
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Архангельск (8182)63-90-72  
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Иваново (4932)77-34-06  
Ижевск (3412)26-03-58
Иркутск (395) 279-98-46
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Тюмень (3452)66-21-18  
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Челябинск (351)202-03-61 
Череповец (8202)49-02-64  
Ярославль (4852)69-52-93



Область применения: 
 очистка и подготовка поверхностей;
 гидродинамическая очистка труб канализации;
 очистка теплообменников и котлов;
 мойка строительных машин и оборудования;
 окорка бревен;
 очистка и дезинфекция на птичниках и свинокомплексах;
 очистка сушильных камер и т.д.

Аксессуары: 
 веерные, точечные и роторные форсунки для поверхностей;
 трубочистные форсунки для очистки канализации;
 водопескоструйная оснастка;
 гибкие и жесткие копья для теплообменников;
 насадки для очистки трубных пучков и котлов;
 инжекторы химии;
 счетчик моточасов;
 барабаны для шланга высокого давления;
 ножные выключатели (удобны при очистки трубных пучков);
 насосы для откачки шлама и др.

При использовании пескоструйной насадки аппарат используется, как гидроабразивная 
установка, не требуется дополнительно ни компрессор, ни бункер для песка, преимущества 
водопескоструйной очистки: 

 отсутствие пыли;
 удаляются все соли с поверхности металла;
 низкий расход абразива;
 нет необходимости в дополнительном оборудовании (компрессор);
 высокая скорость очистки;
 пожаро - взрывобезопасность;
 возможность добавления пассиваторов в процессе очистки, защищающих очищенную

поверхность от вторичной коррозии; 
 отсутствие съема основного металла;
 отсутствие шаржирования, внедрения абразива в поверхностный слой


