
Гидродинамическая  машина Е1112К 

Компактная гидродинамическая машина  Е1112К высокого давления применяется для 
внутридомовой очистки труб, стояков, каналов, лежаков и т.д. диаметром до 200 мм на 
длину до 40 м с электрическим двигателем 2,2 кВт, 220 В. Аппарат может быть использован и 
для мойки, очистки и дезинфекций поверхностей. 

Рабочее давление, макс 110 бар 

Поток воды 12 л/мин 

Насос ВД Трехплунжерный насос высокого давления с керамическими 
плунжерами 

Двигатель Электродвигатель 220 В, 50 Гц, IP54 

Мощность 2,2 кВт 

Барабан пластиковый/стальной со шлангом ВД 40 м 

Число оборотов 
двигателя/насоса 

1450 об/мин 

Выход ВД Штуцер 3/8" 

Регулировка давления Плавная, система By-Pass 

Исполнение Тележка на 2-четырех пневмошинах 

Вес 56 кг 

Габариты (ДхШхВ) 500х550х830 мм 
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Преимущества: 
 самая мощная машина этого класса (110 бар при 12 л/мин);
 нет проблем с подключением электродвигателя;
 доступная цена;
 адаптирована для России;
 плавная регулировка давления;
 мобильность (проходит в стандартный дверной проем);
 высоконадежные европейские комплектующие;

Технические характеристики: 
 максимальное рабочее давление до 110 бар;
 поток воды 12 л/мин;
 электрический двигатель;
 мощность двигателя  2,2 кВт, 220 В;
 рекомендуемый диаметр очистки труб до 200 мм;
 максимальная рабочая длина до 40 м.

Область применения: 
 очистка и подготовка поверхностей;
 гидродинамическая очистка труб канализации;
 очистка теплообменников и котлов;
 мойка строительных машин и оборудования;
 окорка бревен;
 очистка и дезинфекция на птичниках и свинокомплексах;
 очистка сушильных камер и т.д.

Аксессуары: 
 веерные, точечные и роторные форсунки для поверхностей;
 трубочистные форсунки для очистки канализации;
 водопескоструйная оснастка;
 гибкие и жесткие копья для теплообменников;
 насадки для очистки трубных пучков и котлов;
 инжекторы химии;
 счетчик моточасов;
 барабаны для шланга высокого давления;
 ножные выключатели (удобны при очистки трубных пучков);
 насосы для откачки шлама и др.

При использовании пескоструйной насадки аппарат используется, как гидроабразивная 
установка, не требуется дополнительно ни компрессор, ни бункер для песка, преимущества 
водопескоструйной очистки: 

 отсутствие пыли;
 удаляются все соли с поверхности металла;
 низкий расход абразива;
 нет необходимости в дополнительном оборудовании (компрессор);
 высокая скорость очистки;
 пожаро - взрывобезопасность;
 возможность добавления пассиваторов в процессе очистки, защищающих очищенную

поверхность от вторичной коррозии; 
 отсутствие съема основного металла;
 отсутствие шаржирования, внедрения абразива в поверхностный слой


